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Justificación del PROYECTO
DEFINICIÓN Y OBJETIVOS

La Silla Latina. 
Queremos realizar una silla que aúne la esencia de la latinidad. 
Para ello, echaremos mano de los tópicos latinos como nuestro carácter más afable, sentimiento de ‘vivir fuera’, alegría, musicalidad, gastronomía, así como todas las festividades, costumbres, etc que puedan marcar un “carácter latino”.

Nuestro objetivo es realizar una silla que mostrando su carácter latino sea un alarde del mismo internacionalizando nuestras costumbres y exportándolas al resto del mundo.

BRIEFING  ·  DEFINICIÓN DEL PROBLEMA

Necesitamos crear una silla. Su ubicación (interior/exterior) no es requisito, no obstante el presente proyecto estudiará una silla de interior.
ELEMENTOS DEL PROBLEMA

Restricciones del cliente

· Los materiales principales que componen la silla serán madera y metal, pudiendo ser enteramente de uno de ellos o combinado con terceros, pero cuya predominancia sea siempre la madera, metal o ambos.

· La silla debe mostrar el carácter latino. Justificado de la manera que mejor se pueda, la silla deberá tener presente en concepto, realización o ideología el sabor latino.
Estándares de Cualquier Silla
· Incomodidad de sillas rígidas vs rápido deterioro sillas “blandas”

· Las sillas rígidas son menos ergonómicas, pero las blandas o adaptables se suelen alterar más fácilmente.

· Forma de sentarse de las personas

· Sentado erguido, medio tumbado, pies arriba, etc.

· Problemas de anclado al suelo vs problemas si movible

· Si se ancla no es movible, y además tenemos el problema de la sujeción y posible retiro posterior alterando el suelo.

· Si es movible pierde estabilidad y puede ocasionar más accidentes.
· Varios materiales

· La madera tiene menos resistencia.

· El metal se corroe

· Sujeción entre las diferentes partes

· Necesitamos de tornillería o soldadura, o adhesivos, con los subproblemas que se derivan de cada uno (corrosión, encarecimiento o poca durabilidad).

· Imposible adaptarlo para todos los públicos

· Si es alto, niños y personas de baja estatura no lo podrán utilizar adecuadamente, si es bajo, serán los adultos de estatura media o baja los que se encuentren incómodos.

Específicos de Silla de Interiores
· Fijación/Anclaje a diferentes tipos de suelos

· Normalmente no irán ancladas permanentemente. Han de poseer de algún tipo de sistema antideslizante.

· Respeto de superficies

· Pero además tienen que respetar suelos relativamente “delicados” (parquets, tarima flotante, etc) ante el desplazamiento de las mismas. El exceso de peso podría ser un problema añadido.
RECOPILACIÓN DE DATOS

CALIDAD TÉCNICA, ANÁLISIS DE VALOR

El producto será un objeto de valor, con materiales de alta calidad, y con funcionalidad extras que no suelen ser propias de las sillas.

Entre otras cosas se pretende potenciar su funcionalidad como silla de siesta. Esto supone un grado de inclinación superior a los 105º del estándar ergonómico.
Además se pretende aportar cierto grado de elasticidad para obtener un punto extra de comodidad.

CARACTERÍSTICAS FÍSICAS
Debido a su mayor grado de inclinación su altura será inferior a la estándar, y su longitud mayor. Se aprovechará la elasticidad de los materiales utilizados para lograr ese efecto de suave mecedora que aportará el punto extra y diferenciador de nuestra silla preparada para sestear.
Las formas curvas y su mayor inclinación no deberán suponer traba a su estabilidad, ni deberán producir un exceso de coste de fabricación por una mera cuestión estética.

TARGET

No existe un consumidor final específico para nuestra silla latina, si acaso el contexto social en el que podríamos ubicarla sería de carácter medio-alto debido a que no será una silla de bajo coste.
Tratando de abarcar el mayor mercado posible pretendemos exportar la siesta al resto de países.

ERGONOMÍA
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Contemplada especialmente de cerca, nuestra silla latina no cumple los estándares ergonómicos de una silla, ya que la posición más reclinada nos obliga a incrementar tanto el ángulo del respaldo como el del apoyo para evitar deslizamientos.
En lugar de los 450mm de altura de la silla estándar, nuestra Silla Latina sólo se eleva a 300mm, para ayudar a levantarse desde posiciones bajas. La anchura es la adecuada para un correcto descanso.

MATERIALES: 
Maderas

MADERA TROPICAL (Iroco)
(www.dae.es)
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“La madera es un producto natural y “respira”, es decir, puede absorber humedad y volver a soltarla en ambiente seco. Por o tanto, la aparición de grietas en la madera, como consecuencia de este comportamiento normal y propio de dicho material es completamente natural y no tiene ningún tipo de influencia en su capacidad de carga estática, ni en su durabilidad, por lo tanto no constituye motivo de reclamación.
Por la propia naturaleza de la madera de pino utilizada Pinus Pinaster y, como antes relatamos, debido a la constitución física de la madera esta puede impregnar o “soltar” resina.”
(www.kitres.es)
Tratamiento con autoclave, luego barnizado (con Xilacel, para permitir “respirar a la madera”). Duración 10 años. Evitaremos torsiones de la madera y resinas.

Lasur: barnices de poro abierto. Dejan a la madera respirar, no la sellan, permitiéndole respirar. Llevan pigmentos que hacen de filtro UV, y no crean capa en la madera.
No liberan vapores, no son tóxicos, mano sobre otra sin lijar, secado muy rápido. (ej. Marcas: Carls y Tarimex)
Tratamiento con lasur, garantiza 5 años antipudrimiento.
(www.todoexpertos.com, www.infojardin.com)
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	Madera en laminación V y H


Madera laminada: Es la unión de tablas a través de sus cantos, caras y extremos, con su fibra en la misma dirección, conformando un elemento no limitado en escuadría ni largo, y que funciona como una sola unidad estructural. 

Dotan a la madera de una gran flexibilidad mediante diferentes tratamientos.
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http://web.usach.cl/~lab_made/MAderaLaminada1.htm
Metales

Tratamientos anticorrosivos:
Galvanizado: baño caliente de zinc. Es anticorrosivo

Pintura: 3 capas, mínimo para asegurar duración.

Composite (resina/metal): RESINA (Poder anticorrosivo, Bajo coef. de fricción, Lubricación seca) METAL (Gran dureza, Gran adherencia al sustrato, Excelente anclaje).

Autodeposición: Técnica de aplicar una capa de pintura anticorrosiva sobre una
superficie metálica por medio de una reacción química.

Fundición de hierro GG-20 perlítica, una capa de imprimación en polvo, anticorrosiva, rica en zinc. Acabado con recubrimiento en polvo, basado en resinas poliéster, especial para exteriores.

Pernos de anclaje de acero cincado M-14, de 100 mm de largo. 

(www.infometal.com, www.dae.es)
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ANÁLISIS DE DATOS

Después de analizar los distintos tipos de materiales con los que podemos realizar nuestro producto, nos decantamos como elemento principal por la madera.

Debido a la facilidad de flexión de sus formas, su coste más reducido y un acabado excelente, nos acercamos al mundo de la madera laminada para desarrollar nuestros bocetos de una manera más próxima a este método de fabricación.

Aunar la latinidad resulta un considerable esfuerzo. Tomamos la curva como elemento principal diferenciador, que es totalmente acorde con nuestro carácter latino, tanto por la contraposición de la ortogonalidad de países nórdicos, como por la sinuosidad de nuestros bailes, costumbres, y hasta mujeres.

La siesta, costumbre no sólo española, sino latina por excelencia, nos ayudará a exportar y promocionar una costumbre tan nuestra, mediante la creación de una silla orientada principalmente a este fin.
BOCETOS


[image: image2]
Desde los primeros bocetos, el concepto de silla ligeramente reclinada queda patente.
La simplicidad de las líneas ya muestra un vacío interno que se mantiene a lo largo de todo el proyecto.
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Vista caballera de una reedición en forma de silla de mi TronBank, que fue originalmente la idea utilizada para el desarrollo de la Silla Latina.

Debajo, una vista frontal de un boceto simulado con fieltro de una sola pieza.
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En estos bocetos rápidos ya se empiezan a apreciar aproximaciones a lo que sería el boceto final, así como muestras de color con tonos marrones y azules simulando madera y metal.
Escogemos un sentido longitudinal para las tablas como elemento de diseño diferenciador.
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Este fue uno de los bocetos que más cerca estuvo también de ser el escogido, ya que reúne las características del final, aunque no utiliza nada de metal (lo cual no es que fuese imprescindible, pero deseábamos aportar algo de funcionalidad extra gracias a las características elásticas del metal).

[image: image6]
Despiece de uno de los bocetos finales de la Silla latina, con la particularidad de un pie que fija el deslizamiento.


[image: image7]
Otra presentación del boceto final, sin el pie antideslizante, pero estudiando la opción rechazada posteriormente de utilizar tablas machihembradas.

No obstante, se aprecia igualmente en el lateral derecho la sensación de elasticidad que se pretende aportar con la pata trasera.


[image: image8]
Croquizado rápido.
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Primeras aproximaciones ergonómicas y dimensionales, así como estudio (descartado) de regulador de dureza de la flexibilidad.
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Interpretación artística de la Silla Latina en perspectiva cónica.

Bocetado Digital
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Uno de los bocetos que llegó a la final más el escogido
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Primera aproximación al entorno en el que ubicaremos a nuestra silla. Silla Casi final, sin medidas ni grosores finales, pero siendo una aproximación bastante fiel a la silla final.

LA ELECCIÓN: 
La elección de nuestro proyecto viene derivada del análisis exhaustivo de las características físicas de los materiales, así como de su costo y adaptabilidad a nuestro proyecto todo ello debidamente condicionado por los requisitos (especialmente en lo que a materiales se refiere) que la Silla Latina exigía.
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El aspecto final, consiste en la sensación de 5 láminas de madera laminar que abarcan la  forma de principio a fin con la concatenación de curvas suaves entre sí, siendo las propias curvas una parte esencial del sostén de la Silla.

Los dos cilindros que forma atenderán a nuestras necesidades de almacenaje durante nuestro merecido descanso.
Una manta en la parte inferior, o un revistero en la parte superior serían dos de las utilidades extras con las que remataríamos su diseño.

Proceso de fabricación

Después de analizar diferentes posibilidades, la fabricación se realizará en madera laminar. Los radios resultan ser lo suficientemente amplios como para que sean varios los tipos de madera que podamos utilizar. Debido a su coste y acabado en madera clara, utilizaríamos un Pino Oregón (de alta flexibilidad aunque no sea tan imprescindible), o una madera de Haya.
El acabado final podría ser en diferentes tonalidades imitando acabados de diferentes maderas, según el gusto del cliente para poder ofrecerle un mueble que vaya acorde con su decoración.

Se contempló realizar las cinco baldas transversales de manera independiente en forma de tablas machihembradas, pero finalmente se descartó por conllevar un proceso de fabricación más complejo que limitarse a perfilar longitudinalmente dichas muescas.

La pata sostenedora, es uno de los pilares más importantes de nuestro proyecto.

Fabricada en una variación de acero al carbono más un poco más flexible de lo habitual, proporciona aparte del sostén necesario, una suave sensación balanceo.

Queda fijada por pernos al triángulo superior formada por ella misma, y la unión de la vuelta cilíndrica, suponiendo dos puntos de apoyo, con una duración y resistencia superior dada su utilidad y la problemática de unir dos materiales distintos.
Tanto el cilindro metálico superior como el inferior tienen idéntica sección, estando el inferior rematado por gomas antideslizantes para tratar de paliar un efecto deslizante sobre el suelo, y aprovechar al máximo la flexibilidad.
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PLANOS DE CONSTRUCCIÓN
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